Metal Damage Repair Guide Step By Step Metal Polishing

Surface Marks and Stains

Surface marks, Limescale, Hard water, Salt stains,

Cement stains, Acid rain and Chemical damage.

Repair using this kit by hand with compound or with a drill
or polisher using felt polishing pad and compound.

Light, Minor Scratches & Abrasion Marks SLASS POLISH'
Cleaning Scratches, Stone Scratches, Material Transfer, LA T et
Light Scrathes, Scuff Marks, Ring Marks.

Repair using this kit with a drill or polisher using felt
polishing pad and Metal Polish Compound.

I t t .

Rust and Oxidation

Metal / Steel Rust, Swrface Oxidation, happens over time
weakening the bonds of the metal itselt.

Repair using the kit by hand with compound or with a drill
or polisher using felt polishing pad and compound.

Email: contact@glasspolishshop.com DO I t Once ! DO i t Righ t!

www.GlassPolishShop.com
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Thank you for buying our Metal Polishing kit. Step 3 —Polish Pad Assembly & Compound
Use this Kit lish Metal and Stainless Steel Sutt: Attach the velour felt polishing pad to the backing
( 9 1V 10 D IR (S| G KPR (53 YAl S s pad. the black velour side 1o the pad and the white side

GLAss PoLisH” Please read instructions carefully before use. @ 0 @ @ Face ""P";"d- IMd _';‘:1'[';“ ';'f:'hsl"’:;‘ of metal polishing
= clampnun 1y the mu (4} € pad.
Step 1 - Cleaning: Important Be patient while polishing Metal and
Make sure the treated surface is clean, ifit's not clean Stﬂin]ﬁf Strel-su_.r_fan:s. ‘-h: polishing process is time
use water and the microfiber cloth supplied or sofi consuming and might require more than one attempt.
paper towel to thoroughly elean the surface,

Step 4 — Polishing Stage

Haold the pad fat on the surface and start the drill or

polisher, Keeping the pad flat against the surface, move
slowly from lefl to right, up and down. Keep a firm even

13y Hand Kit Please follow instructions on the bottle.

Wiarning! IUis important to remove all dirt [rom the
surface as this could further damage the surface
during the polishing process.

pressure as you move the pad. Continue palishing

Step 2 — Backing Pad Assembly until the slurry is dry then add additional compound to the
Screw in the backing pad spindle 1o the back of the
backing pad, then attach the backing pad to a drill.

- \

e '“I l./ ' until the damage is removed and surface is polished.
tmportant! This kit is designed 1o work with an ’ Slep 3= Fmal Clean a“_d Inspection
ordinary corded electric drill operating ata Wipe the surface clean and inspect earefully, the surface
recommended speed of 1000rpm, This kit should now be highly polished and clear of damage. l_'_"
will work with a cordless drill but polishing might take . s

pad and repeat this process as many times as necessury

Tip! More compound can be used, we recommencd [ |
longer because of the power and speed differences. starting with # small amount 1o reduce the splatter. —
[ip! 1fyou notice not all damage has been removed,
Warning! The metal polishing compound is an abrasive compound, please make repeat step 4 and check again. .
sure the surface you are working on is not plated or coated as this compound can ['ip! When polishing the felt pad of eloth vou are using

remove it. will turn black and eventually elogeed up, we recommiend

replacing the felt or using different part of the cloth.



Vlelen Dank fiir den Kautunseres Metallpolitur-Kit

Benutzen Sie diesen Kit zum Polieren von Metall- und Edelstahloberflichen

Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme aufimerksam. @ 0 @ @

Schritt 1 — Reinigung

Vergewissern Sie sich, dass die Glasoberfliche sauber ist.

Wenn sie nicht sauber ist, reinigen Sie das Glas lich mit
Wasser und dem mitgelieferien Mikrofasertuch oder einem * @
weichen Papierhandtuch,

Kit filr die Handpolitur

Bitte befolgen Sie die Anweisungen aufl der Flasche.
Achtung! Es ist wichtig, jeglichen Schmutz von der
Oberfliche zu entfernen, da dies die Oberfliche wiihrend
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LASS POLISH

des Polierens beschidigen kéinnte.

Schritt 2 — Zusammenbau des Stiitztellers

Schrauben Sie die Spindel des Stitztellers an der ad
Ritckseite des Stiitztellers an und bringen ihn dann:an i / 4
einter Bohrmaschine an. ’

Wichtig! Dieses Kit wurde filt die Verwendung mit einer
normalen elektrisehen Bohrmaschine mit Netzkabel mit
einer emptohlenen Drehzahl von 1000 Uimin konzipiert.
Dieses Kit funktioniert mit ¢inem Akkuschrauber, aber das
Polleren kiinnte wegen der Leistungss und Drehzallunterschiede Hinger davern:

Achwng! Die Metallpalitur ist ein abrasiver Werkstolll Bitte sorzen Sie dafiir, dass
die Oberfliiche, an der Sie arbeiten. nicht plattient oder beschichtet ist, weil dieser
‘Werkstoll'die Beschichtung entfermen kiinnte.

Schritt 3 — Zusammenbau der Polierscheibe und PoIlcrpﬂste
Belestigen Sie die Polierscheibe aus Velourfilz am
Suizeller, wobel die schwarze Velourseite zum Teller
und die weiBle Seite nach auben zzigt, Bringen Sie
einen halhen Teelditel der Metall-Polierpastein der
Mitte der Scheibe auf.

Wichtig! Seien Sie beim Polleren von Metall- und
Edelstahloberflichen geduldig. Der Policrvorgang ist

r

zeitaufwiindig und erfordert moglicherweise mehr als einen Versuch,

Schritt 4 — Polierphase

Halten Sie die Polierscheibe gegen die Oberfliche und schalten

Sie den Bohrer oder das Poliergerit ein. Halten Sie die Polierscheibe
weiter flach gegen die Oberfliche und bewegen Sie sie langsam von
links nach rechis sowie auf und ab. Behalten Sie einen festen,
gleichmiifigen Druck sufrecht, wilhrend Sie die Polierscheibe
bewepen. Fahren Sie mit dem Poliervorgang fort, bis die Paste
trocken ist, dann geben Sie zusiitzlich Paste auf die Scheibe und
witderhalen Sie dieses Verfahren so oftwie notwendig, bis der
Schaden entfernt ist und die Oberfliiche poliert st

Schritt 5— AnschlicBende Rcmngunrg und Inspel

Wischen Sie die Oberﬁﬁdue sauber und 'prﬂ Sie sie: ;,rﬂndhctu die Oberfliiche
sollte j jetzt hocheradig poliert und ohne Sehiiden sein. )
Tipp! Sie kimnen auch mehr Polierpaste verwenden, aber I :

wir emplehlen, mit einer klemen Menge zu beginnenum &

ein Herlimsptitzen zu reduzieren.

Tipp! Sollten Sie feststellen, dass der Schaden noch nicht

komplett beseitigt wirde, wiederholen Sie Schritt 4 und

kontrollieren Sie erneut. .
lipp! Beim Polieren wird die verwendete Filz-Polierséheibe
oder das verwendete Tuch schlieBlich schwarz und verstopfi miglicherweise.
Wirempfehlen. den Filz auszutauschen oder einen anderen Teil des Stoffes zu verwenden.
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Merci d'avoir acheté notre kit de polissage pour métal

:u Utilisez ce kit pour polir le métal et les surfaces en acier inoxydable
GLASS POLISH' Sl vous plait lire attentivement les instructions avant uti]jsation.@ 0 @ @

Etape 1 - Nettoyage . )
Assurez-yous que Iis stirface de la vitre est p’mipre Sicen'est
pas le cas, utllisez de I'eau et le chiffon microfibres fourni
DU Une serviette en papier pour pettoyer soigneysement

I yirre.

Kit manuel

Veuillez suivre les instructions sur la bouteille.
Attention | est important de débarrasser la surface de
toute sajete, car telle-ci pourrait endommager la surface
pendant le polissage.

Etape 2 - Montage du plateau-support

Vissez la broche du plateau-support au dos de celui-ci, L. |
puis fixez le plateau-support sur une meuleuse

Important! Cekit st congu pour fonctionner aviee une
perceuse [laire électrique standard qui fonctionne a la
vitesse recommandee de | (00 tr/min, Ce kit fonetionne
avee tne meuleuse sans fil, mais le polissage pourra étre
plus long car la puissance et la vitesse différent.

Attention! Le produit du polissage pour métal est un produit abrsifl Assurez-vous
que la surfisee sur laquelle vous trvaillez ne soit ni plaguée ni endurite.
caree produit pourrait éliminer e placage ou Penduit.

Etapc 3 — Assemblage du tampon de polissage et produit
Fixez le tampon de polissage en feutre sur le R
plateau-support, In face en velours noir contre l&
plateau-support et la face blanche vers 'extérieur.
Ajoutez une demi-cuillére & café de produit de polissage
pour métal au centre du tampon.

Important | Sovez patient pendant le polissage des
surfaces métalliques et en acier inoxydable, Le polissage
prend du temps et il peut étre nécessaire de répéter | opération.

Etape 4 — Polissage

Maintenez le inmpon 4 plar sur la surface ot démarrez la meuleuse
ou la polisseuse, En maintenant le tompon i plat sur la surface,
déplacez-vous doucement de gauche a droite et de haut en en bas,
Maintenez une pression ferme et réguliére lorsque vous deplaces
le tampon. Continuez & polir jusqu's ce que la pate soit séche, puis
ajoutez:dis produit sur le tampon et répétez ce processus autant de
fois que nécessaire, jusqu'a ce que les dommages soient éimings
et e ln surface soit polie.

Etape 5 — Nettoyage final et inspection

Essuyez la surface pour la nettoyer et inspectez-la soigneusement = |a surface doit
désormais étre complétement polie et parfaite. i}
Astuce | Vous pouvez utiliser une plus grande quantité de I :

ce produil de polissuge mais nous vous recommandons «

de commencer par une petite quantité afin de réduire

les éclaboussures: )

Astuce |'Si vous remarquez que certains dommages n'ont
pas été diminés, répétez I'étape et vérifiez de nouvea, .
Astuce ! Lorsque vous polissez la surface, le tampon en

velours ou le chiffon que vous utilisez devient noir et sale.

Nous vous recommandons de remplacer le feutre ou d'utiliser une autre partie du chiffon.
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‘h Gracias por comprar nuestro kit de pulido de metales Paso 3. Fieltro de pulir y pulimento

; . . o . Coloque el fieltra de pulir en el plito, con'la parte
Uselo para pulir superficies metalicas y de acero inoxidable stcm?npelada mimﬁdg hac::n e ppi‘mn vla cmpgﬁmca

haeia fiuera, Afiada media cucharadita de pulimento en el
GLASS POLISH Por favor, lea atentamente las instrucciones antes de su uso. @ 0 @ @ centro del disco de fieltro.

Paso 1 — Limpiar ilmportante! Al pulirsuperficies de metal y acero
pseell'.'rel%t de e la superﬁcile dgj cg‘tmi. cﬂt-'é,gmpiallsj 00 inoxidable hay que tener paciencia. Es un proceso lento y.
o estd, |impiela con agun y el paiio de microfibra incli l_'_— =

enel kit, o E{m tcallit;algsude'pupg? no abrasivo. ® ] a veces. hace falta mas de una pasada.

De Hand Kit

Siga las instrucciones de la botella

{Cuidado! Es importante que elimine antes la suciedad
acumulada, puesto que podria dafiarse alin més la

Paso 4. Fase de pulido

Coloque el plato plano sobre la superficie y ¥ ponga en marcha la
taladradom o pulidor. Mantenga ¢ plato plano en todo memento y
vaya deslizindolo lentamente arriba y abajo y lateralmente,

ic & Ejerza una presion firme v homogenea durante twdo el movimiento,
superficie durante el proceso de pulido. puliendo h:L{:—L;J quie la pasta esté seca. Emtonces, afadn mis contidad
is fresca en el fieltro. Repita ¢l proceso tuntas veces como sea
Paso 2, Plato de lija necesario hasta que se borren por completo los desperfectos de la
Atornille ¢l ¢je del plato de lijado a la parte posterior de ) 1

I superficie v quede pulida.
éste y. @ continuacion, cologue ¢l plato en la taladradora. 1 /

Paso 5. Limpieza y examen final
Limpie Ja superficie v inel ieulosamente. Ahora, deberia estar bien pulida
v sin ningtin desperfecto. N
Consejo | Recomendamos usar primero una canticdad I 3

(Importante! Este kit estd disefiado para trabajar con una
tladradora eléctrica comun de cable, 4 una velocidad de
1000 rpm. El kit también funciona con taladradoras

inalambricas, pero puede que turde mis en pulir a causa pequena de pulimento para l.'\'ll.n:}iﬂpicnfilum_\. Miis <
de lns diferencias de veloeidad v potencia, adelante, si hace filta, se puede afiadir mas catidad. —'|
Consejo | 5ino se han borrado todos los desperfectos,
[Cuidado! Elpulimento de metales ¢s abrasivo, Asegiirese de que 1a superficie ?Pl“‘ o il A -"!}'““ll‘:,“ _— SRR w W
que guiiere pulir no esté chipat iy letn revestimient ; onsejo | Al pulir, el disco de fieltro o trapo que esté usan
g-:ﬁr?wnm ;&rcn:ﬁer:‘tﬁar I {:g;: teneda evesimienio, ya it ef se enmegrecerdn hasta scabar completamente saturados. Cuando

ocurra, recomendumas cambiar of fieltro o utilizar una parte distinta del trapo.



IT
Grazie per aver acquistato il kit di lucidatura metallo

Utilizzi questo kit per lucidare le superfici in metallo ¢ acciaio inox

e00®

AR

GLASS POLISH Siprega di leggere altentamente le istruzioni prima dell'uso.

Fase 1 — Pulizia

Assicurarsi che la superficie del vetro sia pulita. Ity presenza
di sporco, pulire sccuratamente il vetro utilizzando

d‘uIT[F:cqm ¢ il panno in microfibra fornito o un panno ®
di carta.

De Hand Kit

Siga las instrucciones de la botella

Attenzione! E importante rimuovere tutte le tracce di
sporco dalla superficie che potrebbero danneggiarla
ulteriormente durante il processo di lucidatura.

Fase 2— Montaggio del supporto posteriore

Avvitare il mandrino del supporto posteriore sul retro v» 1
del supporto stesso. quindi collegare il supportoa un 1
Irapano,

Importante! kit & stato progettato per utilizzo can
rapani eletricl normali a filo con velocita consigliaty di
1000 giri al minute. 11 kit funziona con rapani senza filo,
ma la lucidatura potrebbe richiedere pit tempo a cousa
delle differenze di potenin e velocitd.

Avvertenzal La pasta licidante & abrasiva. Assicurarsi che Ta superfieie su cui'si
sta lavorando non ska placeata o rivestita di materiale perché questa pasti
potrebbe rimuovere Feventuale copertura.

Fase 3 — Moangio del disco di lucidatura ¢ pasta
Fissare il disco di lucidatura di feltra vellutato al supporto
posteriore, con il lato in velluto rivolto verso il supporto
e il latp bianco estemo. Aggiungere mezzo cucchiaino di
pasta lucidante per metallo al eentro del disco,

Importante! La lucidatura di metallo ¢ aceiaio inox
richicde mgeiore puzienza. I process dilucidatura &
lungo e pud richiedere piti tentativi.

Fase 4 — Lucidatura

Appoggiare il disco sulla superficie ¢ accendere il trapano o la lucidarice
Mantenendo il disco appogzato in piano sulla superficie, muoverlo
lentamertte da sinistra a destra e dall'alto in basso, Mantenere una
pressione costante € uniforme durante Jo spostamento del disco.

Continuare a lucidare fino ad asciugatura del liguido, quindi

appiungere altra pasts sul disco e ripetere questo processo il numero

di volte necessano, fino a rimozione del danno ¢ alla completa

lucidatura della superticic.

Fase 5 — Pulizia ¢ ispezione finale
Limpie lasuperficie v inel icul
v sin ningtin desperfecto.

Sugeerimento! E possibile utilizzare una maggiore

quantith di pagta. ma s consiglia di iniziare con un piccolo @
quantitativo per evitare schizzi.

Suggerimental Se sinota che il danno non & stato rimosso
completamente, ripetere dalla fase 4 e controllare di nuova .
Suggerimento! Durante la lucidatura, il disco di feltro o il

panno utilizzato diventera nero e successivamente si inzuppera.

Si cansiglia di sostituire il feltro o di utilizzare un'altea parte del panno.

ente. Ahora deberia estar bien pulida




PR
Obrigado por comprar nosso kit para polimento de metais
Use este kit para polir superficies de metal e ago inoxidavel

Leia as instrugdes com atengdo antes de usar. @ 0 @) @
Efapa | — Limpe:

Clerti de w:n ficie de vidro estefa li
S:rﬁnﬁq:;;se Lt.ge sugfnﬂnc;mndemx estﬁm A

ou papel .
toulha micio para lﬁmr bem o yidro. A | @
Kit para polimento & mio
Siga as instrugoes contidas na embalagem.

AR
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Atengiol E importante remover toda u sujeita, pois eld
pode aranhar ainda mais a superficie a ser polida.

Etapa 2 — Montagem do disco
Parafiuse o ¢ixo na parte de s do disco ¢ depais instale ) 1
o disco em uma furadeira.

Importante! Este kil foi projetado para serusado com
uma furadeira elétrica comum operada a uma velocidade
de 1.000 rpm. Este kit pode ser usado com uma [uradeira
sem fio, mas o polimento pode levar mais tempo por
causa das diferengas de poténeia e velocidade.

Aviso! Apasta para polimento de metais € abrasiva. Certifique-se de que a
“supetticie a ser polida ndo tem acahamento folheado ou revestido, pois o pasta de
palir pode remover esses acabamentos,

Etapa 3 - Conjunto da almofada de polimento € pasta: de polir
Prenda a-almofada de polimento de feltro aveludado ao
disco com o lado preto voltado para o disco e o lado
branco para fora. Apligue aproximadamente meia colher
de ohii dis pasta de polir no meio da esponji

Importante! Seja paciente ao polir metais e ago inoxidivel.
O processo de polimento ¢ demorado ¢ pode exigin mais

de uma tentativa.

Etapa 4 - Polimento

Segure a almofada rente & superficie a ser polida e ligue

a furadeira ou a politriz. Mantenha a almofada nessa

posigiio fazendo movimentos lentos da esquerda para a

direita, para cima ¢ para baixo, Mantenha uma pressao

firme e constante durante todo o processo de polimento.

Continue polindo a1é a pasia secar. Em seguida, adicione

um pouco mais da pasta na almofada e repita esse processo

tantas vezes quantas forem necessirias até obter o efeito desejado,
Etapa 5 - Limpeza final e inspecio

Limpe a superficie e a inspecione cuidadosamente. Ela
deve estar bem lustrada ¢ sem riscos.
Dica! MPode-se usar muis pastn, mas recomendameos
comecar com uma pequena quantidade pam evitor respingos.
[ica! Se perceber que nem todos o8 riscos loram eliminados,
Tepita & etapa 4 ¢ verifique novamente o resultado.

Dica! Ao Fazer o polimento, & almofady de feltro ou o pano
utilizado jrdo eseurecer ¢ perderiio a eapacidade de polir adequadamente,
Recomendamos a substituicdo da almofada ou a utilizacio de outra parte do pano.



